CALEYR{N

Dpuis 1933
Fabricant, concepteur
francais d'outils de coupe

FRAISES-SCIES
& COUTEAUX CIRCULAIRES
POUR LA COUPE INDUSTRIELLE

Depuis 1933, Caleyron Industries concoit des solutions de coupe
de haute précision pour les industries les plus exigeantes.
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FRAISES-SCIES HSS ET HSS-E

FRAISES-SCIES DE TRONCONNAGE

FRAISES-SCIES A PLAQUETTES
CARBURE

FRAISES-SCIES SPECIALES

COUTEAUX CIRCULAIRES
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Caleyron Industries produit une large gamme de lames de scies circulaires en
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Caleyron Industries produit une large
§ gamme de lames de scies circulaires de
tronconnage en .du
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Les lames de scies de trongconnage sont couramment utilisées dans des industries ou la précision et la
vitesse de coupe sont cruciales.

Fabrication de Machines et Equipements:
Coupe de métaux divers (acier, aluminium, cuivre), de profilés métalliques, de tubes, de barres...

Elles sont également indispensables dans les chaines de production ou les métaux et les matériaux durs
sont transformés en piéces ou en composants spécifiques.

e Métaux non ferreux tels que le cuivre, laiton, et I'aluminium

e Acier et Acier inoxydable : Congues pour la coupe d'aciers durs

Nos lames de trongonnage peuvent étre adaptées en termes de diametre, d'épaisseur et de
revétement, pour correspondre exactement aux besoins de chague application.



Caleyron Industries propose une gamme complete de
, adaptées a toutes les applications avec des

Type de lame Matériaux usinés Machines

Coupe d'acier & moyenne ou

haute teneur en carbone ou

l'acier incxydable, en barres

pleines ou en tubes de forte Amada, Tsune, Noritake,

épaisseur Mishijima, Kasto, Behringer-
P ————— EiSD{E, BEWD, EM-CUL

Kaltenback, Sinico, Everising,

Coupe d'acier a faible ou Rattunde

mayenne tenaur en carbone, en

barres pleines ou en tubes de

forte épaisseur

Aéronautique, automobile,
mécanique, nucléaire, etc.
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Type de lame Matériaux usinés Machines Secteurs
Alliages légers, aluminium, zinc,

Lames de scies circulaires cuivre, laiton, bronze, coupe de

& plaquettes carbure tubes, de profils de fenétres et
de matériaux pleins

Acier, alliages légers, matiéres
pnur. plastuqu-:s.. P'u"C et Bosch, Makita, Jepson, Hitachi Mrétallurg!ie. m.écanpq;lue.
3 Plexiglass, materniaux automobile, agronautique, etc.
compasites, panneaux en fibre,
matiéres isolantes, panneaux
multiplexés et bois massifs,
lamines, panneaux de particules,
couches de bois, bois avec des
clous ou des clips en métal etc

Lames Dry-cut (coupe d'acier a
sec)
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matériau hybride a base de céramique,
carbure de silicium et métaux résistants (chrome,
cobalt, titane, etc.), se distingue par sa dureté extréme
et sa résistance aux températures élevées. Il offre une
finition impeccable, une grande longévité et une
efficacité optimale pour les usinages intensifs.

, matériau extrémement dur et résistant
a l'usure, confére aux lames une dureté et une
rigidité  exceptionnelles, méme a haute
température, ce qui le rend idéal pour la coupe
d'aciers fortement alliés.




LAMES DE SCIES
CIRCULAIRES
SPECIALES

Denture alternée

3 tailles

1/2 ronde convexe

Hélicoidale

Surfagage, contournage,
rainurage, ébavurage

Découpe fine et usinage de
précision

Rayonnage, finition de surface,
ébavurage, moulurage

Rainurage



Caleyron Industries fabrique une large gamme de couteaux circulaires en

eten
Les couteaux circulaires sont réalisés avec un (1) ou un (2), et dans
certains cas avec un (3-4).
Forme Matériaux usinés Matiére

Simple biseau

Double biseau

Tubes pneumatiques
Film d'aluminium HSS-EM 35
CARBURE

Simple biseau avec contre-biseau

Bandages

Tubes carton

Papier hygiénique
Double biseau avec contre-biseau
Profiles en caoutchouc

Film de propyléne




Quels types de lames pouvons-nous afflter ?

* Fraise-scie HSS/HSS-E * Fraise-scie 1/2 ronde convexe / concave * Fraise-scie a rayon
* Fraise-scie carbure monobloc * Fraise-scie isoceles * Fraise-scie conique
e Fraise-scie de trongconnage * Fraise-scie a denture alternée e Couteaux circulaires

* Fraise-scie a plaquettes carbure

Examen minutieux

Correction des usures

Restauration des dents




Performance, durabilité et qualité : le revétement fait la différence

Amélioration de la qualité Amélioration de la productivité
e Qualité des états de surface améliorée ¢ Optimisation des conditions de coupe
e Respect des tolérances dimensionnelles e Possibilité d'usinage a grande vitesse
e Réduction des rebuts de production e Usinage a sec pour certaines applications

e Réduction de [I'échauffement et de

l'adhésion de la matiere sur |'outil
Augmentation de la durée de vie des outils

Réduction des changements d'outils, des
arréts-machines et des stocks d'outils.

Matériau de
revétement

Solution  Matériau usiné Avantages

+ Revétement polyvalent et résistant 4 l'usure
+ Réduction efficace de l'abrasion et de l'usure adhésive
GOLD Acier TiM + Adapté & des applications variées
+ Utilisé pour son aspect décoratif ou comme indicateur d'usure
+ Corwient également a des applications speciales

« Augmentation de la dureté améliorant larésistance & l'usure abrasive.
+ Réduction de la conductivité thermigque limitant l'usure par craténisation sur les outils HSS.
PERFORM  Acier f Fonte abase dAICTN + Diminution des contraintes internes renforgant l'adhérence du revétement sur loutil.
+ Ténacité accrue améliorant la résistance aux chocs thermiques, notamment en fraisage lubrifié.
+ Structure optimisée du revétement offrant une meilleure resistance a l'usure par collage.
+ Pour les conditions difficiles
VOLCAN Acier I Fonte f Inox Base TIAIN + Hautement résistant a 'usure en cratére et a foxydation
« |déale pour l'usinage lubrifié et a sec
» Lissage révolutionnaire du revétement, aucun post-traitement (polissage) nest nécessaire
+ Resistance a l'usure et aloxydation
COBRA Acier abase de AITISIN + Résiste aux contraintes thermigues
+ Résultats supérieurs dans l'usinage dur
+ Précision maximale de foutil
+ Adhérance optimale de la couche
+ Grande stabilité aux chocs thermiques

Iz ier | F Ti e Al :
S FEEnIONTS § Tins EAahICH + Optimal pour les arétes de coupe fortement sollicitees/ Bonne evacuation des copeaux et formation reduite de
bawvures
Culwall st Bronsal « Le revétement trés fin conserve des arétes de coupe trés tranchantes

RAINBOW ta-C + La douceur supérieure empéche e collage du matériau
+ Dureté extréme pour une résistance accrue a lusure

Alurminium




CALEYR{N

L’ESPRIT QUALITE DEPUIS 1933

Caleyron Industries concoit et fabrique depuis plus de 90 ans, des lames de
scies circulaires et des couteaux circulaires pour répondre aux besoins des
industriels issus de secteurs d'activité tres variés.

Forts d'une collaboration étroite avec ses clients et animeés par un esprit
d'innovation constant, nous sommes devenus un partenaire privilégié des
industriels a I'échelle mondiale.

Notre force réside dans la capacité a anticiper les besoins du marché et a
répondre aux exigences les plus élevées de nos clients, tout en maintenant
un engagement constant envers l'excellence opérationnelle.

Parce que votre productivité dépend de la précision et de la rapidité de
vos découpes, hous concevons avec vous des outils fiables, durables et
sur-mesure.
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Made in France Conception sur-mesure
Des outils adaptés a vos
conditions et VOS
problématiques d'usinage
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Une qualité certifiée
ISO 9001

v
O @

Entreprise familiale 50% du CA
avec + de 90 ans est réalise a
d'expérience l'international

Un parc machines
performant a la
hauteur de vos

enjeux et de notre

exigence

Caleyron Industries : 22, avenue du Forez - BP 13 - 43110 Aurec-sur-Loire, France
+33(0) 477-354-022
commercial@caleyron.fr
www.caleyron.com



